
Die innovative Lösung im Flachzinkenbereich

Flachzinkenanlagen HS

WEINIG
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GRECON-Hochleistungs-Flachzinkenanlagen HS – 
High Tech und Power für wirtschaftliche Produktion

GRECON ist der führende Hersteller von innovativen Keilzinkenanlagen.
Die Baureihe HS 120 und HS 180, horizontale Einzelbrettfräsen, sind
konsequente und zukunftsorientierte Entwicklungen, mit der GRECON
seine vielseitige Produktpalette im Keilzinkenbereich optimal nach oben
abrundet.

Profitieren Sie von den Vorteilen und entscheiden Sie sich für eine 
HS – eine clevere Investition, die sich schnell bezahlt macht.
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Die HS –

● Mit den Einzelbrettfräsen lassen sich
bis zu 180 Teile pro Minute 
verarbeiten – ganz gleich, ob Weich-
oder Hartholz.

● Die Anlagen sind mit modernster
Werkzeugtechnologie für höchste
Präzision und Stabilität der Keilzinken-
verbindungen ausgerüstet.

● Bei der Realisierung des Maschinen-
konzeptes wurden bewährte Hoch-
leistungsstandards voll integriert.

● Sonderausrüstungen wie Besäum-
aggregate, Hobelköpfe (einseitig, 
beidseitig), TrimSaver, Holzfeuchte-
messung, Leimerkennung, Abläng-
sägen am Pressenauslauf, Stapel-
automat u. a. sind möglich.

● Hohe Produktionsleistungen 
(bis 35 km / Schicht).

● Die Anlage zeichnet sich durch 
einfachen, effizienten, kosten-
günstigen Fertigungsablauf, 
einfachste Bedienung und kürzeste
Rüstzeiten aus.

● Der modulare Aufbau der Flachzinken-
anlagen ermöglicht direkte
Anpassungen an die Kundenwünsche
bis hin zur vollautomatischen
Beschickung der Keilzinkenanlagen
mittels Lugloader und Spinfeeder.
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Keilzinken mit GRECON:
Höchster Qualitätsstandard in allen Leistungsklassen

Ausgereifte Technik und innovative Gesamtkonzepte bei den
Einzelbrettfräsen. Ganz gleich, ob es um Leimholzplatten für den
Möbel- und Innenausbau, Treppenbau, Vollholzfußboden, Parkett,
Profilleisten und anderes mehr geht – die Keilzinkenanlagen von
GRECON setzen Maßstäbe in Präzision und Qualität.
Zusätzlich profitieren Sie von der steigenden Popularität von 
vergüteten Massivholz-Werkstoffen auf allen Märkten.
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Keilzinken mit automatischer Steuerung:
Einfachste Bedienung komplexer Anlagen

Die Maschinensteuerungen für alle Keilzinkenanlagen definieren

einen neuen Stand der Technik. Die Einfachheit und Übersichtlichkeit

der Bedieneinheit ermöglicht die Handhabung mit wenig Aufwand.

Ihre Vorteile:
• Sämtliche Produktionsstatistiken wie 

Produktionsleistung und Zustände der 
Anlage werden angezeigt

• Minimierung der Fehlersuchzeiten 
durch genaueste Überwachung und 
Anzeige von Motorschutzschaltern, 
Frequenzumrichtern, Busmodulen, 
Endschaltern, usw.

• Ablaufstörungen und Bedienfehler 

werden mit Bauteilbezeichnung und 
Ortsangabe dargestellt

• Die Bedieneinheit ist am Hauptpult 
integriert. Störungen werden sofort 
erkannt und Änderungen der Anlage 
schnell und einfach umgesetzt

• Teleservice und ein anlageninternes 
Modem ermöglichen das Einspielen der
aktuellsten Programm-Updates und die
Fehlersuche direkt von GRECON aus
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GRECON Flachzinkenanlagen – 
Hohes Leistungspotential durch den Spinfeeder

Die HS 180 Spinfeed ist die auto-
matische Alternative für Highspeed-
Beschickung einer Flachzinkenanlage.
Die Kurzhölzer werden vollautomatisch
der Keilzinkenanlage zugeführt, egal ob
sie direkt aus einer Optimierungskapp-
säge oder einem Container kommen.

Die unsortierten Hölzer werden in einer
Zentrifuge durch Zentrifugalkräfte 
ausgerichtet und einem Beschick-Kanal
zugeführt. Fehlerhaft ausgerichtete
Hölzer (Längen- / Breiten-Verhältnis) 
werden automatisch ausgeschleust. 
Die Pufferstrecke sorgt kontinuierlich 
für Material, die nachfolgende servoge-
steuerte 3-Walzen-Eintaktung fördert
längenunabhängig 3 Teile pro Sekunde
in die Querfördereinheit. Hier werden 
die Hölzer am Anschlag ausgerichtet 
und dem nachgeschalteten Lugloader 
zugeführt.
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Werkzeuge für jede Anwendung:
Optimierte Bearbeitungsaggregate für die exakte Zinkung
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Ein hervorragenderWerkzeug-
standard mit Ritzsägen von oben und
unten, Zerspaner und Zinkenfräser (ein-
stellbar im 1/100-mm-Bereich) ist die Basis
zur Herstellung exakter Keilzinkenprofile. 
Die Ritzsägen arbeiten im Gleichlauf, das
bedeutet, sie schneiden in das Holz hinein
und verhindern so Ausrisse am Austritt.
Der indirekte Antrieb der wartungsfreien
WEINIG-Werkzeugspindeln sorgt fürhohe
Leistungsreserven und vibrationsfreie
Bearbeitungen der Kurzteile. Nur so 
lassen sich präzise die Zinkenqualität 
splitterfrei bis zum Zinkengrund und eine
absolut dichte Holzverbindung erzeugen.

Leimauftragssystem FlankenJet
Das von GRECON entwickelte
Leimauftragssystem FlankenJet sorgt für
den exakt dosierten und gezielten Leim-
auftrag bis in den Zinkengrund, und das
auch bei kritischen Profilen. Der Leimfilm
wird ganzflächig auf den Zinken verteilt;
es gibt kein Abtropfen mehr.
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GRECON-Flachzinkenanlagen – 
Automatische Beschickung Lugloader

Durch den Einsatz des Lugloaders
wird eine kontinuierliche
Beschickung von 180 Teilen /min.
möglich. Dabei ist es egal, ob 
auf ein kurzes ein langes Holz
folgt; die Hölzer werden optimal
eingetaktet (komplettes Längen-
spektrum). 
Die Servosteuerung des
Lugloaders passt sich automa-
tisch derVorschubgeschwindig-
keit der Einzelbrettfräse an.
Durch Eingabe der Brettbreite am
zentralen Bedienpult stellt sich
die Eintaktwalze automatisch ein.
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GRECON-Flachzinkenanlagen – 
Intelligente Maschinentechnologie

● Auswerfer für fehlerhafte Hölzer
(kurze Finger, fehlerhafte Beleimung).
Fehlerhafte Hölzer werden vor der 
Übergabestation ausgeschleust.

● Vollautomatische Übergabestation
mit patentiertem Saugband zur
schlupffreien Übergabe in die
Einfädelstrecke (leicht zugänglich,
keine mechanisch beweglichen Teile,
dadurch keine Störungen).

● Einfädelstrecke mit berührungsloser,
elektronischer Füllstandsüber-
wachung, mit automatischer
Anpassung der Fräsenvorschubge-
schwindigkeit.

● Seitliche Ketten und Seitenandruck-
rollen sorgen für präzise, einseitige
Ausrichtung des Holzstranges.

● Automatische Spannung der Ketten
durch Luftzylinder.

● Motorisch angetriebener Oberdruck,
Öffnung bis 300 mm, zum einfachen
Werkzeugwechsel und Zugang zu
den Schneidwerkzeugen.

● Schnellwechselvorrichtung für
Oberdruckeinheiten.

● Geschlossene, einfach zu demontie-
rende Absaughaube als Schutz der
Fräswerkzeuge.
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● Automatische Ölvorrichtung zur
Schmierung der Ketten.

● Frequenzgeregelte Vorschubmotore
sorgen für schnelle Beschickung der
Presse.

● Bremseinheit für Vorverpressung und
nachgeschaltete Längenmessung 
sorgen für die exakte Beschickung
der Presse. 

● Zwei-Kanal-Presse zum gleichzeitigen
Beschicken und Pressen mit
Leistungen bis zu 12 Takten / min.
(73 m / min.).

● Durchführung von Zwischenschnitten
über Eingabe am zentralen
Bedienpult. 
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Übersichtstabelle Flachzinkenanlagen HS –
Standards und Optionen

Die Matrix zeigt die wesentlichen Unterscheidungsmerkmale 
zwischen den einzelnen Modellen. Informationen unter
Berücksichtigung Ihrer individuellen Bedürfnisse wie z.B. für 
HS 120, HS 120 mit Paket 3, HS 180 , HS 180 Spinfeed
gibt Ihnen gern Ihr GRECON Experte.

Eingangslänge                  

Holzbreite

Holzdicke

Endlänge

Presskraft

Holzquerschnitt bei 10/11 mm (Weichholz)

Holzquerschnitt bei 10/11 mm (Hartholz)

Vertikalzinkung

Horizontalzinkung

Leistung (Horizontalzinkung) mit 22 x 50 x 350 mm

Beschicksystem

Fräsentypen

Übergabe

Stirnseitenpresse

Produktionsstatistik

Diagnosesystem

Mehrfachlängen

Zwischenschnitte

Vorritzer (oben und unten)

Holzdicke min. 72 mm

Holzbreite min. 30 mm

Holzbreite max. 203 mm

Holzüberwachung

Qualitätsüberwachung

Leimauftragssystem Flankenjet

Kommunikation (Teleservice)

Servogeregelter Vorschub

Antriebsleistung Fräser

Antriebsleistung Zerspaner (+Vorritzeinheiten)

Frässpindeldurchmesser 50 mm

Frässpindeldurchmesser 1 13/16 "

Werkzeugdurchmesser Fräser

Werkzeugdurchmesser Fräser

Fakten
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110 - 900 mm             

37 - 152 (203) mm

16 - 55 (72) mm

3000 - 6100 mm

120 (145) kN

120 (145) cm2

90 (110) cm2

–

42 m/min

Beschickband

Einzelbrett- Fräskombination

automatisch

Zwei-Kanal-Presse

∞

15 kW
11,5 kW

1

228,6 - 266,7 mm

9" - 10,5"

110 - 900 mm             

37 - 152 (203) mm

16 - 55 (72) mm

3000 - 6100 mm

120 (145) kN

120 (145) cm2

90 (110) cm2

– 

42 m/min

autom. Bürstenbeschickung

Einzelbrett- Fräskombination

automatisch

Zwei-Kanal-Presse

∞

_
15 kW

11,5 kW

228,6 - 266,7 mm

9" - 10,5"

HS 120 HS 120  Paket 3

110 - 900 mm              

37 - 152 (203) mm

16 - 55 (72) mm

3000 - 6100 mm

120 (145) kN

120 (145) cm2

90 (110) cm2

–

63 m/min

Spinfeeder

Einzelbrett- Fräskombination

automatisch

Zwei-Kanal-Presse

∞

15 kW
11,5 kW

228,6 - 266,7 mm

9" - 10,5"

HS 180 HS 180 Spinfeeder

12  13

Technische Änderungen vorbehalten. Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt beinhalten auch Sonderausstattungen, 
die nicht zum serienmäßigen Lieferumfang gehören. Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen. Standard              Option

110 - 900 mm             

37 - 152 (203) mm

16 - 55 (72) mm

3000 - 6100 mm

120 (145) kN

120 (145) cm2

90 (110) cm2

–

63 m/min

autom. Bürstenbeschickung

Einzelbrett- Fräskombination

automatisch

Zwei-Kanal-Presse

∞

15 kW
11,5 kW

228,6 - 266,7 mm

9" - 10,5"
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Sie können viel von uns erwarten:
WEINIG GRUPPE – Ihr Partner für die Zukunft

Training
Wir möchten, dass Sie aus Ihrer Inves-
tition so schnell wie möglich den maxi-
malen Nutzen ziehen. Dafür sorgt das
bewährte WEINIG Trainings-Konzept. 
Effektive Schulungen durch erfahrene
WEINIG Experten stellen sicher, dass die
Maschine in kürzester Zeit mit ihrem
ganzen Potenzial für Sie verfügbar ist.

Das WEINIG ExpoCenter
In unserem ExpoCenter demonstrieren
wir Ihnen, was Spitzentechnik alles für
Sie leisten kann. Hier können Sie unsere
Maschinen vor Ort erleben.

Kaizen
Die Produktionsorganisation bei WEINIG
orientiert sich konsequent und erfolg-
reich an der Kaizen-Methode. In einem
kontinuierlichen Verbesserungsprozess
werden Qualität und Effizienz Schritt 
für Schritt optimiert. Profitieren Sie da-
von für Ihren Betrieb: Wir geben Ihnen
in Seminaren gern unsere langjährige
Erfahrung weiter.

Service
Mit Niederlassungen in allen Erdteilen
und einem großen, mobilen Team von
Service-Technikern gewährleisten wir
weltweit einen in der Branche einzig-
artigen Service. Schnellste Ersatzteil-
lieferung an jeden Ort sowie Ansprech-
partner, die auch Ihre Sprache sprechen,
sind Teil unserer traditionellen Kunden-
orientierung.

Konzentrieren Sie sich auf Ihr Geschäft, alles andere machen wir 

für Sie! Die WEINIG GRUPPE ist nicht nur der führende Technologie-

Anbieter für die Massivholz verarbeitende Industrie und das Hand-

werk. Umfassende Dienstleistungen und Systemlösungen bis zur

schlüsselfertigen Produktionsanlage machen die WEINIG GRUPPE

zum rundum idealen Partner, wo immer es um flexible, profitable

Fertigung geht.
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Die WEINIG GRUPPE:
Wir fügen alle Komponenten der Massiv-
holzbearbeitung nahtlos zusammen

Produktionsanlage erledigen dort unsere
Profis alles. Weltweit. In kompletter Ver-
antwortung. Für Sie.

Ein starkes Team
Jedes Mitglied der WEINIG GRUPPE ist
führend in seinem Arbeitsbereich. Daraus
entstehen wertvolle Synergieeffekte, von
denen Sie in unvergleichlicher Weise
profitieren.

Bis zur schlüsselfertigen 
Produktionsanlage
Innovative Maschinen zu bauen ist eine
Sache, Systemlösungen anzubieten eine
andere. Immer öfter wollen unsere Kun-
den aber die gesamte Fabrik. Ein Fall 
für unser Team von WEINIG CONCEPT.
Dort bündelt sich die Kompetenz der
WEINIG GRUPPE in besonderer Weise.
Von der Planung bis zur schlüsselfertigen
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WEINIG
Weltmarktführer bei

Kehlautomaten

WACO
Nr.1 bei Hobel- und

Kehlautomaten der

Hochleistungsklasse

GRECON
Leistungsstarke 

Keilzinkenanlagen

DIMTER
Spezialist für 

Optimierkappsägen 

und Verleimpressen

RAIMANN
Spitzentechnik für die

Zuschnittoptimierung

CONCEPT
Der kompetente Partner 

für Gesamtlösungen

WEINIG
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Produktion:
GRECON DIMTER Holzoptimierung
Nord GmbH & Co. KG
Hannoversche Straße 58
31061 Alfeld / Hannover
Deutschland

Telefon +49 (0) 51 81 / 9 39-0
Fax +49 (0) 51 81 / 9 39-2 25
E-Mail info@grecon-weinig.de
Internet  www.weinig.com

Vertrieb:
WEINIG GROUP
Weinigstraße 2/4
97941 Tauberbischofsheim
Deutschland

Telefon +49 (0) 93 41 / 86-0
Fax +49 (0) 93 41 / 70 80
E-Mail info@weinig.de
Internet www.weinig.com

Flachzinkenanlagen HS

WEINIG
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