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Power und Speed — Technik im Detail

ZENTREX 6220

PRODUKTIVITAT UND PRAZISION I . I

HOLZHER



Unsere Leidenschaft gilt der Perfektion
der Holz- und Kunststoffbearbeitung

Unsere Ingenieure gehdren zu den besten
der Welt. lhr visiondres Denken und auBerge-
wohnliches Kénnen sorgt dafir, dass unsere
Maschinen heute zu den leistungsstarksten,
flexibelsten und sichersten der Welt geho-
ren. Die Kunden schatzen an uns, dass wir
hervorragende Produkte schnell und qualitativ
hochwertig zu einem marktgerechten Preis
entwickeln und fertigen kénnen. Integrative,
miteinander vernetzte Losungen bestimmen
weltweit die Produktion in der Holz- und
Plattenverarbeitung.

HOLZ-HER bietet deshalb ein aufeinander
abgestimmtes Programm und entwickelt
grundsatzlich eine komplette Produktreihe, von
der Einstiegsmaschine bis zum alle Leistungs-
bereiche umfassenden Topmodell. Parallel zu
neuen Produkten werden alle Service-Aktivi-
taten und die Produktschulungen konzipiert.
Somit wird dem Kunden zur Markteinfihrung
nicht nur eine neue Maschine, sondern immer
ein komplettes Leistungspaket angeboten.
Dabei stehen praxisbezogene Losungen und
hoher Kundennutzen im Vordergrund.



UNTERNEHMEN

Das kdnnen Sie
von uns erwarten

m Wir wollen unsere Kunden und Partner optimal
verstehen und mit innovativen Produkten und
Serviceleistungen lhren Erfolg optimieren und
vergroBern.

B Der enge Kontakt zu unseren Handlern,
aber auch zu den Endkunden, den Schreinern,
Innenausbauern und Industriebetrieben, ist eine
besondere Starke von HOLZ-HER.

m Uberdurchschnittliche Leistungen in allen Berei-
chen zu erbringen, Zukunftsdenken, Kontinuitat
und Konsequenz in der Entwicklung und Kon-
struktion, Perfektion in der Produktion sowie
intensive Beratung im Vertrieb und Service haben
bei HOLZ-HER hdéchsten Stellenwert.

B Trends zu erkennen und maéglichst vorwegzuneh-
men sind Schlisselqualifikationen starker Unterneh-
men wie HOLZ-HER. Um dem gerecht zu werden,
muss die Qualifikation jedes Einzelnen up to date
sein. Deshalb ist die qualifizierte Ausbildung junger
Menschen bei HOLZ-HER ein zentrales Thema.

Die WEINIG Gruppe -
Maschinen und Anlagen fiir

die Bearbeitung von Massivholz
und Holzwerkstoffen

Innovative Spitzentechnologie, umfassende Dienstleis- WE I N I G

tungen und Systemldsungen bis zur schlisselfertigen

Produktionsanlage: Die WEINIG Gruppe ist Ihr Partner,
wenn es um profitable Bearbeitung von Massivholz und
Holzwerkstoffen geht. WEINIG Qualitat und Wirtschaft- ' l
lichkeit geben Ihnen den entscheidenden Vorsprung im d l
weltweiten Wettbewerb, ob Handwerk oder Industrie. WEINIG ~ HOLZHER



QUALITAT

LOosungen
von Profis fir Profis

Uberall auf der Welt, wo Profis prazise und wirtschaftlich
mit Plattenwerkstoffen arbeiten, stehen Maschinen von
HOLZ-HER und sind zuverlassig Tag fur Tag im Einsatz.
Um im harten Wettbewerb bestehen zu kénnen, missen
wir immer wieder besser sein als andere. Fir HOLZ-HER
Mitarbeiter ist es Alltag, groBBe, komplexe Arbeitsinhalte
zu verantworten und auch im kleinsten Detail auf hun-
dertprozentige Qualitat zu achten. Unsere Mitarbeiter
denken und handeln immer als Partner unserer Kunden.

Die Produktion ist das Herzstlick eines Industrieunter-
nehmens. Unsere modernen Fertigungstechniken am
HOLZ-HER Produktionsstandort in Voitsberg in der Steier-
mark sind entscheidend fur die hohe Qualitat, Flexibilitat
und die wirtschaftlichen Herstellungskosten. Kernkompe-
tenzen der Fertigung im Unternehmen zu halten, hat bei
HOLZ-HER oberste Prioritdt. Dazu gehdren zum Beispiel
unser eigener Stahlbau mit allen technischen Einrichtun-
gen —er hilft uns, kurze Lieferzeiten einzuhalten — oder
der eigene Prototypenbau. Intensive Tests von Beginn an
stellen sicher, dass auch der neueste Stand der Technik
immer den hohen HOLZ-HER Qualitatsanforderungen
entspricht. Und nicht zuletzt garantiert ein durchdachtes
Dienstleistungskonzept im After-Sales-Bereich: Unsere
Kunden kdnnen sich vom Start weg und ein Maschinen-
leben lang auf HOLZ-HER Maschinen verlassen.




Qualitat in Eigenregie — von der
Stahlplatte zur fertigen Maschine

B Bis zu 2200 Tonnen Stahl und Aluminium werden
im eigenen HOLZ-HER Gestellbau verarbeitet.
Eine vollautomatisch beschickbare Laserschneide-
anlage Ubernimmt hier die optimierte Aufteilung
von Stahlplatten bis zu einer Starke von 25 mm.
So kann HOLZ-HER fir alle steifigkeitsrelevan-
ten Konstruktionsteile die ideale Materialstarke
verwenden.

B Mit einer Nennpresskraft von 400 Tonnen sorgen
mehrere hydraulische Abkantpressen fiir die
perfekte Form der Bauteile mittels automatischer
Materialdickenmessung und Pressdrucksteuerung.

H Mit viel Sorgfalt werden die einzelnen Teile
zusammengeschweil3t. Durch die optimal durch-
dachten SchweiBvorrichtungen wird fur Ihre Ma-
schine eine hohe Qualitatskonstanz abgesichert.

B Auf mehreren Langbettfrasmaschinen

werden die komplett geschweil3ten
Gestelle hochprazise gefrast. Samtliche
Flachen sind somit fir den spateren
Aufbau von Fihrungen und Aggregaten
optimal vorbereitet.

Nach der Reinigung und Lackierung
gelangen die Gestelle zur Endmontage,
wo samtliche Aggregate und Kompo-
nenten aufgebaut werden.

Vor der Verpackung und vor dem Ver-
sand wird eine aufwendige Endabnahme
durchgefuhrt, bei der Ihre Maschine unter
Berlcksichtigung hochster Qualitats-
standards gepriift wird.



ZENTREX 6220

High-Performance-Plattensagen
ZENTREX 6220 classic und ZENTREX 6220

Die ZENTREX 6220 verbindet Prazisionstechnologien, wie z.B. gehartete und geschliffene Linearfihrungen,

sowie eine schwere Bauart mit der dynamischen und sehr schnellen Servo-Antriebstechnologie aus der

CNC-Technik. Die speziell entwickelte SPS-Steuerung sorgt fir extreme Genauigkeit und kirzeste Taktzeiten.

B Sdgewagen, Sdgeaggregate, Winkelanpres-

ser und der Breitenanschlag werden prazise
und ohne Vibrationen von geschliffenen
Prismenflhrungen getragen. Somit ist ein
dauerhaft sauberer und praziser Schnitt
gewahrleistet.

B Prazisionsschnitte bei Einzelplatten und
naturlich auch bei extremen Schnitthéhen.

m Uberragende Zuverlassigkeit, maximaler
Bedienkomfort.

B In den Ausfihrungen dynamic und lift
perfekt ausgestattet fur Beschickung durch
Lagersystem bzw. Hubtisch.

B LuftbedUste Maschinen- und Auflage-
tische fur einfaches und schonendes
Materialhandling von schweren Platten-
paketen.

Alle Abbildungen kénnen

Ausstattungsoptionen enthalten.

B Mit dem hochwertigen Zahnstangenantrieb

sind hohe Beschleunigungen und schnelle
Arbeitszyklen selbstverstandlich.

Rucklaufgeschwindigkeit Breitenanschlag:
100 m/min.

Positioniergeschwindigkeit: 25 m/min (CE).

Rucklaufgeschwindigkeit Sdgeaggregat:
150 m/min.

Stufenlos geregelte Vorschubgeschwindig-
keit von bis zu 130 m/min.

Elektronisch gesteuerter Druckbalken mit
optimiertem Hub fur kurze Zykluszeiten.

Servogesteuerter doppelter Winkelanpresser,
parametergesteuert Uber Material.




> Die richtige Maschine
fiir hohe Anspriiche
im gehobenen Handwerk
und in der Industrie. <

lhr Zuschnitt — perfekt und effizient

Automatischer Zuschnitt Einfache Arbeitsvorbereitung

B Besseres und leichteres Handling. B Optimierungssoftware.

B 1A-Qualitat der Zuschnitte. B Terminplanung der Produktion.

B Kurzere Zuschnittzeiten. B QuickWorks — der perfekte Optimierungsassistent.

m Vor- und Nachkalkulation.

Energiemanagement B Materialmanagement.

B Geringer Energieverbrauch durch

effiziente Nutzung. Komplettldsungen
B \Weniger Emissionen. B Optimal vorbereitet fir Beschickungssysteme,
B Optimierte Absaugtechnik. Hubtischlésungen und Lagersysteme.
B Softwaregesteuerte Effizienzkontrolle. B Perfekt auch fir den Maschinenverbund.

vl EcomoDE

Das intelligente Energie-
managementsystem —
Standard auf allen HOLZ-HER
Plattenaufteilsagen.




Technologie fir Héchstleistungen

Automatisierung der
Betriebsablaufe

B DatenUbernahme aus Fremdprogrammen.

Drei Klicks zum Zuschnitt.

Schnelle und einfache Erstellung von
Zuschnittplanen.

Mehr Leistung im Zuschnitt.

Der Weg zur richtigen Arbeitsvorbereitung.
Vor- und Nachkalkulation der Schnittauftrage.

Vorbereitet fir Anbindung an Fremdsoftware
und Lagersysteme.

B Einfache Bedienung — dreh- und schwenkbares
Bedienpult in Augenhohe.

Schnell und sicher

B Schnellste Programmierung ihrer Art.

Ubersichtliche Maschinensteuerung.
B Einfache und unkomplizierte Bedienung.

B Geristet fur alle lhre Projekte.

Ubersicht der Auftragsauslastung.

Kostenabschatzung.

Geprufte Sicherheit fur Ihre Mitarbeiter.
Ein Arbeitsplatz, der Freude macht.
Perfekte Ergonomie fur Ihre Mitarbeiter.
Gleichbleibend perfekter Zuschnitt.



Das kdnnen lhre Kunden
von der ZENTREX erwarten.

Wir zeigen lhnen Schritt fiir Schritt
den einfachen Weg zum perfekten Schnitt.



Perfekte
Arbeitsvorbereitung

Die Software fur jeden Auftrag. Einzigartige
Schnittstellenlésung

SOFTWAREPAKET IM BURO

HOLZ-HER Orbit

Orbit gibt Ihnen die totale Kontrolle Uber die Module der HOLZ-HER Software. Wechseln Sie
schnell zwischen den verschiedenen Fenstern und behalten Sie den Uberblick tiber Ihre Produktion.



Orbit

Vor- und Nachkalkulation GerUstet fur alle Auftrage —
auf Knopfdruck ob grof3 oder klein

Nahtlose Anbindung
an lhre Maschine

T e S A
=

i’ Mit einem Klick
: zur Maschine

A

Zuschnittoptimierung Produktionsplanung

Perfekte Materialausnutzung und hoher Ertrag Planen Sie die Produktion — Uberwachen Sie
dank intelligenter Software. Kennen Sie schon die Fertigung. Das perfekte Tool auch fr die
jetzt Inre Material- und Produktionskosten! Nachkalkulation.




Einfache Bedienung und

Kennzeichnung aller Teile

Das HOLZ-HER Softwarepaket — Ségeaggregat
die umfassende Losung fir lhren Zuschnitt. bis zu 25 kW

SOFTWAREPAKET AN DER MASCHINE

QuickWorks Direktschnitt

Mit drei Klicks zum fertigen Zuschnittplan: Schnelle Umsetzung von
m Auftrag importieren Einzel- und Serienschnitten.

B Auftrag optimieren
B Zuschnittplan zur Maschine
Der Zuschnitt kann beginnen.




Sdgeblattiberstand

bis 130 mm
Schnelle Unbegrenzte Anzahl Eine Fertigung,
Schnittzyklen von Auftragen die begeistert

* PRO-MASTER 722

e g

— d

OptiCut EasyPlan

Leistungsstarke Optimierungslésung Das einfache und schnelle Tool zur
mit Materialverwaltung. Optimierung an der Maschine.



SOFTWARE

CutControl 2

Ein perfekt gestalteter Arbeitsplatz bildet die Grundlage fur effizientes und ermtdungsfreies
Arbeiten. Mit dem 21,5"-Bedienterminal werden HOLZ-HER Plattenaufteilsdgen allen Anspru-
chen der Maschinenbediener gerecht. Die ergonomisch einstellbare Ablage bietet die M&g-
lichkeit, bis zu zwei Drucker, Scanner, Tastatur und Maus bedienerfreundlich zu positionieren.

H Die grafikorientierte 21,5"-Bedienober- B Die selbsterklarende Oberflache ist
flache garantiert eine gréBtmagliche mafBgeblich daran beteiligt, dass lhre
Ubersicht mit 3D-Echtzeitgrafik und Mitarbeiter ohne groBen Schulungs-
eine vollgrafische Abarbeitungshilfe. aufwand mit der Maschine richtig

und schnell arbeiten kénnen.
B Die optimierte Anzeige von Informati-

onen (iberzeugt in Sachen , Ubersicht” B Betriebszustande, Service- und
(nicht benotigte Tasten und Funktionen Wartungsintervalle sowie das separat
werden ausgeblendet). programmierte Energiemanagement

werden in Echtzeit eingeblendet.




B Um die Bedienung der CutControl 2
noch schneller und effektiver nutzen

zu kénnen, kann die ZENTREX optional
mit einem Touchscreen ausgestattet
werden. Die gesamte Bedienung der
Oberflache ist auf den Einsatz mit
.Touch” abgestimmt.

> Die Steuerung
aus der Praxis —
fur die Praxis. <

B Alle Bedienelemente sind fur die perfekte
Bedienbarkeit per Maus oder Touch aus-
gelegt.

B Fernwartungsassistent, VideoUberwa-
chung, USB-Anschluss oder die Nutzung
vieler Windows-Hilfsprogramme sind
selbstverstandlich!

Perfekter Datenfluss im
HOLZ-HER Programmierverbund

B Programmieren
B Sdgen

B Kantenanleimen
B CNC-Bearbeitung




DETAILS

Bidirektionales Nuten

Mit der grafischen Nut- und Einstichprogrammierung
erstellen Sie innerhalb kirzester Zeit Ihre gewiinschten Teile
und sehen in Echtzeit das programmierte Schnittergebnis.
Fur Sie heiBt das: enormer Zeitgewinn durch die bidirektio-
nale Schnittfolge Ihrer HOLZ-HER S&ge beim Nuten. Damit
werden exakte Nuten im Vor- und Ricklauf geschnitten und
wertvolle Produktionszeit eingespart.

Labelingsystem

Das Labeling-Modul er6ffnet Ihnen die Méglichkeit, die
auf lhre Fertigung zugeschnittenen Etiketten zu designen.
Ob mit Logo, Strichcode oder Datamatrix — erstellen Sie Ihr
individuelles Label oder greifen Sie auf ein vordefiniertes
Etikett zurtick.

Resteverwaltung

Vom Zuschnitt bis zum Etikettendruck wird der gesamte
Ablauf automatisch abgewickelt. Dabei werden alle Reste
automatisch ein- oder ausgebucht. Selbst manuell hin-
zugefligte oder entnommene Reste kdnnen vom System
nahtlos verwaltet werden.

Wartungs- und Servicehilfe

Detaillierte und Ubersichtliche Service- und Wartungshilfe
im Klartext und als Bildleitfaden fur einfachste Durchfiih-
rung aller Wartungsintervalle.




—— e

— MULTISTORE

Lagerverwaltung , MultiStore”
bietet Zukunftssicherheit

Mit der Lagersoftware , MultiStore” von HOLZ-HER haben Sie alle Plattenformate und auch

Reste fest im Griff. Sie sparen erheblich Material und mussen nicht mehr zeitraubend nach
Resten suchen. Mit dem mobilen Handscanner ,,MultiScan” scannen Sie den Barcode der Platte
und sehen direkt am Display, ob dieses Teil zur Verfliigung steht oder bereits fir einen anderen

Auftrag reserviert wurde.

B Resteverwaltung
Vollautomatisches Zu- und Abbuchen
wahrend des Zuschnitts. Manuelles Zu- und
Abbuchen von Teilen, die bendtigt werden.

B Lagerfach-Fiillanzeige
Das Lager verwaltet selbststandig die
Fullung der Resteboxen. Dadurch behalten
Sie den Uberblick und sparen wertvolles
Plattenmaterial.

m Etikettendruck
Auch die Reste-Etiketten sind frei gestaltbar
und sorgen fir eine eindeutige Identifizie-
rung der Reststlcke.

B Bluetooth- und Wireless-Kommunikation

Mit dem Handscanner sind Sie fir die
nachsten Generationen ausgerUstet,
egal, ob Bluetooth
oder WLAN —der
Handscanner kann

mit beiden Ebenen
umgehen.




KONSTRUKTION

Stabilitat, die Vertrauen schafft

Wenn langjahrige Sagenerfahrung mit neuester Technik kombiniert wird, hei3t
das Ergebnis: ZENTREX. Voraussetzung bei der Entwicklung der Baureihe war,
mit einem kleinen S&ageblatt einen groBen Sageaustritt zu erzielen. Die durch-
dachte Bauweise der ZENTREX garantiert zudem eine besonders hohe Stabilitat
und somit exakte Schnittergebnisse. Die eingesetzten Servoantriebe ermogli-
chen schnelle Taktzeiten. In Sachen ergonomische Bedienung hat die ZENTREX
Vorbildcharakter.

Verschachtelter Profilaufbau
fur hochste Standerstabilitat

Optimales Kraftedreieck




Separat gefuhrter Druckbalken und Beidseitig geflihrter Sdgewagen, kleines Sageblatt — groBer Sageaustritt!

100 % Stabilitat durch modernste Vorschub tber Zahnstangenantrieb — bis zu 150 m/min.
SchweiBkonstruktion.

GeschweiB3ter Druckbalken

Freie Sicht in den Schnittbereich

Ergonomisch perfekt —
groBe Beinfreiheit

und keine Stolperstellen

Maschinenaufbau

im Industriestandard

‘ Optimierte Absaugung

Bodenfreiheit fir Wartungs- Alle Abbildungen kénnen

und Reinigungsarbeiten Optionen enthalten.



TECHNIK

ZENTREX 6220 classic
und ZENTREX 6220

Starke Partner fiir den optimalen Zuschnitt

Mit den Druckbalkensagen der ZENTREX Baureihe startet HOLZ-HER

ein neues Zeitalter in Ausstattung und Prézision fir den Zuschnitt im
gehobenen Handwerk und fir die Industrie.

H Sageblattiiberstand
Die Plattenaufteilsdgen der ZENTREX 6220 bieten einen Sage-
blattlberstand von 130 mm (105 mm bei der classic) und sind bereits
im Standard mit einem kraftvollen 18-kW-Motor (15 kW bei der
classic) ausgestattet. Fir noch mehr Leistung — speziell bei Paket-
schnitten —kann die ZENTREX optional mit einem durchzugsstarkeren
25-kW-Antrieb (bei classic bis 21 kW) ausgestattet werden.

f Das Sdgeaggregat besticht durch Performance, Prazision und

» enorme Durchzugskraft. Per Servomotor hebt das Sageblatt

' in Sekundenschnelle auf die gewiinschte Hohe. Dabei
bleibt der starke Antriebsmotor in Position und muss

nicht mitangehoben werden.



m Elektronisch positionierbare Vorritzsdage
Die Position der Vorritzsage der ZENTREX 6220
wird Uber die beiden servogesteuerten Positionier-
achsen fur Hohen- und Seitenverstellung exakt
vom Bedienpult aus angesteuert. So spart man
wertvolle Zeit beim UmrUsten und eine perfekte
SchnittgUte ist garantiert (Bild 1).

B Elektronisch positionierbare Nuteinrichtung
Das bidirektionale Nutaggregat ist stufenlos auf
Nuttiefen von bis zu 130 mm (105 mm bei der
classic) einstellbar. Diese Funktion tragt durch
Nuten im Vor- und Ruicklauf erheblich zur Zeit-
ersparnis bei der Herstellung breiter Nuten und
Biegeplatten bei (Bild 1).

B Zentralschmierung
Jeder Sdgewagen ist mit einer Zentralschmierung
ausgestattet. Diese kann optional auch vollauto-
matisch ausgefihrt sein (Bild 2).

B Vorschubgeschwindigkeit

Stufenlose Vorschubgeschwindigkeiten von bis
zu 150 m/min am Sagewagen sorgen fur kurze
Taktzeiten. Der massive Aufbau des Maschinen-
standers, die optimierte Absaugfiihrung sowie
der prazise Direktantrieb sorgen fur eine gleich-
bleibend optimale Schnittgute.

Linearfiihrungen

Bereits in der classic-Ausfiihrung bietet die
ZENTREX 6220 Prazisionstechnologie mit ge-
schliffenen Linearfiihrungen am Sagewagen,
an den Sageaggregaten, am Winkelanpresser
und am Breitenanschlag. Ein Direktantrieb tGber
Zahnstangen und die berthrungslose Absolut-
MaBabnahme gewabhrleisten eine hohe Positio-
niergenauigkeit (Bild 3).

Nur bei HOLZ-HER
10 Jahre Gewabhrleistung
auf alle Linearfiihrungen!



ZENTREX 6220

ZENTREX 6220 classic —
perfekter Zuschnitt im gehobenen
Handwerk mit Serienfertigung

Leistungsstarke Handwerksbetriebe erreichen oft Industrieniveau. Die classic-Modelle
der ZENTREX-Baureihe wurden exakt fir dieses Anforderungsprofil entwickelt. Mit
einem Sageaustritt von 105 mm, den kraftvollen Antrieben und Aggregaten wird

Sie die classic-Version auch bei groBen Serienzuschnitten begeistern.

Die perfekt angepasste Software — auf Wunsch mit Datenbankanbindung (HOLZ-HER
Orbit) — optimiert den Workflow vom Kundenauftrag im Buro Gber die Produktionspla-
nung bis hin zur Auslieferung und steigert damit die Wirtschaftlichkeit Ihres Betriebs.

In der Ausfiihrung dynamic eignet sich die ZENTREX erstklassig fur die Anbindung
an ein HOLZ-HER Plattenlagersystem STORE-MASTER.




m Doppelfinger-Werkstiickspannzangen

Die Doppelfinger-Werksttickspannzangen im An-
schlagbereich erlauben das zeitgleiche Schneiden
von schmalen Streifen. Alle Spannzangen sind
schwimmend gelagert und kénnen Uber eine
Linearfihrung Unebenheiten in den Platten-
paketen ausgleichen (Bild 1).

B Winkelanpressvorrichtung (pneumatisch)
Die pneumatisch programmgesteuerte und wege-
optimierte Winkelanpressvorrichtung (bis maximal
1200 mm) — mit gummierter und kugelgelagerter
Anpressrolle — halt die Werkstiicke sicher in Position
und sorgt dadurch fir einen exakten rechtwink-
ligen Schnitt auch bei langen Werkstlcken (Bild 2).

Optional auch servogesteuert bis 2200 mm und
in doppelter Ausfiihrung. Damit sind rechtwinke-
lige Schnitte auch bei minimalen Sdumschnitten
garantiert!

B Massive Luftkissentische
Die luftbedsten Maschinen- und Auflagetische
(1800 mm) sorgen mit einem Luftpolster vor und
hinter der Sagelinie fr ein leichtes und material-
schonendes Handling. Fiir mehr Platz beim Abarbei-
ten von Serienschnitten kénnen alle Auflagetische
optional gegen die 2400-mm-Version ausgetauscht
werden (Bild 3).

Bedienkomfort, der sich bezahlt macht:

Jede ZENTREX bietet optional verschiebbare
Auflagetische, die auf Linearfihrungen leicht und
prazise verstellbar sind.

B Winkelschnitteinrichtung
Winkelschnitteinrichtung — die Option fir eine
einfache und schnelle Durchfiihrung von exakten,
frei definierbaren Winkelschnitten, die ansonsten
nur auf einem Bearbeitungszentrum oder an der
Formatsage realisiert werden kénnen (Bild 4).




ZENTREX 6220 —
die industrielle L6sung
far lhren Betrieb

Die ZENTREX 6220 wurde speziell fir den Einsatz in der Industrie entwickelt.
Der robuste Aufbau von Maschinenstander und Sageaggregaten bis hin zum
Plattenschieber Gberzeugt auch im Schichtbetrieb. Der starke Sageantrieb mit
bis zu 25 kW und ein Sageaustritt von 130 mm lassen auch bei hohen Paket-
schnitten keine Winsche offen. Die im Standard enthaltenen, intelligenten
Werkstlckspanner und die doppelte Winkelanpressvorrichtung , TwinPress”
garantieren stets hohe Qualitat und optimale Genauigkeit der Werkstiicke.

Mit den verschiedenen Modellen performance-, dynamic- bis zur lift-Version
kann die ZENTREX alle Anforderungen von LosgroBe 1 bis zur Serienfertigung
bestens erfillen. Die perfekt angepasste Software — auf Wunsch mit Datenbank-
anbindung (HOLZ-HER Orbit) — optimiert den Workflow vom Kundenauftrag im
Buro Uber die Produktionsplanung bis hin zur Auslieferung und steigert damit
die Wirtschaftlichkeit Ihres Betriebs.



B Doppelfinger-Werkstiickspannzangen
(in intelligenter Industrieausfiihrung)
Drei Doppelfinger-Werkstlckspannzangen im
Anschlagbereich erlauben bei der ZENTREX 6220
das zeitgleiche Schneiden schmaler Streifen bei
einem Maximum an Stabilitat. Die in schwimmen-
der Ausfihrung gelagerten Spannzangen
gleichen Unebenheiten innerhalb der Platten-
pakete Uber eine Linearfiihrung aus (Bild 1).

B Winkelanpressvorrichtung (TwinPress-System)
Der servogesteuerte, programmoptimierte
Winkelanpresser mit gummierter und kugel-
gelagerter Anpressrolle vor und hinter der
Schnittlinie driickt das Schnittgut material-
schonend und exakt rechtwinklig zur Sagelinie
an das massive Anschlaglineal (Bild 2).

B Massive Luftkissentische

Die luftbedisten Maschinen- und Auflagetische
(1800 mm) sorgen mit einem Luftpolster vor- und
hinter der Sagelinie fur ein leichtes und material-
schonendes Handling auf den Auflagetischen. Fur
mehr Platz beim Abarbeiten von Serienschnitten
kénnen alle Auflagetische optional gegen die
2400-mm-Version ausgetauscht werden.

Besdaumanschlédge

Fur den genauen Zuschnitt z. B. Gberfurnierter
Teile sind optional pneumatisch gesteuerte
Besaumanschlage verfigbar.

Diese sind bei der ZENTREX 6220 auch als doppelte
Ausfuhrung erhaltlich (nicht bei classic) (Bild 3).

Winkelschnitteinrichtung
Winkelschnitteinrichtung — die Option fir eine
einfache und schnelle Durchfuhrung von exakten,
frei definierbaren Winkelschnitten, die ansonsten
nur auf einem Bearbeitungszentrum oder an der

Formatsage realisiert werden kénnen.




AUTOMATISIERUNG

Beschickungs- und
Handlingsysteme

Fiir die individuelle und wirtschaftliche Fertigung

Die Anspriiche lhrer Kunden haben
sich verandert. Die moderne Gesell-
schaft mit ihren vielfaltigen kulturel-
len Einflussen spiegelt sich in unter-
schiedlichsten Geschmacksrichtungen
wieder. Individuelle Lésungen, die
den personlichen Lebensstil der Men-
schen bertcksichtigen, sind die Starke
des Handwerks. Die kostenglnstige

Abwicklung auch kleiner LosgréBen
wird heute aber auch von industriell
gepragten Betrieben erwartet. Eine

Vielzahl von Dekoren, Furnieren und
neuartigen Plattenmaterialien stellt
jeden Betrieb vor das Problem der La-
gerung und des effektiven Handlings
dieser Rohstoffe. HOLZ-HER ist auch
in diesem Bereich Ihr kompetenter
Partner und ein Vorreiter fir innovati-
ve Lésungen in der Automatisierung
von Platten- und Materialhandling
mit extremem Einsparpotenzial. Pro-
fitieren Sie von unserem Wissen und
machen Sie lhre Fertigung profitabler.




ZeitgemaBe und profitable
Beschickung von Plattenaufteilsdagen

HOLZ-HER Lagersysteme bieten voll automatisierte und intelligente
Abldufe sowie eine hocheffiziente Nutzung des verfligbaren Lagerplatzes.
Die ausgereifte, vollintegrierte Software mit chaotischer Lagerverwaltung
erhoht die Produktionskapazitat enorm.

Die Liftlésung fiir hohen
Materialdurchsatz

Massiver Hubtisch fir eine durchsatzstarke
Serienproduktion. Der geringe Platzbedarf
und die enorm hohe Tragkraft erlauben Ihnen
schnellste Bearbeitungen bei einem hohen
Materialdurchsatz im Paketschnitt. Wahlen
Sie die passende Variante fur die optimale

Integration in lhren Produktionsprozess.



AUSSTATTUNG

Uber Vakuum-Lagersystem Uber Vakuum-Lagersystem
Paketausrichter Paketausrichter
Sageblattiiberstand max. 105mm max. 105mm
15kW 15kW
18 kW 18 kW
Hauptsageaggregat 21kW, Drehzahlregelung 21kW, Drehzahlregelung
380mm, @ Sageblatt 380mm, @ Sageblatt
Schnitthéhenautomatik Schnitthéhenautomatik
2,2kW 2,2kW
3kW, Drehzahlregelung 3kW, Drehzahlregelung
Vorritzaggregat
180 mm, @ Ségeblatt 180mm, @ Ségeblatt
Elektrische Verstellung Elektrische Verstellung
280mm (3kW), @ Sgeblatt 280mm (3kW), @ Sageblatt
Nutschnitteinrichtung Elektrische Verstellung Elektrische Verstellung
Sagewagenvorschub
Vorwarts 1=100m/min 1-100m/min
Riickwarts 150 m/min 150 m/min
Breitenanschlag
Positioniergeschwindigkeit 25m/min 25m/min
Riicklaufgeschwindigkeit 100m/min 100m/min
3 Dopplefingerspannzangen 3 Dopplefingerspannzangen
37 Stiick 4—7 Stiick
Werkstiickspannzangen Intelligente Intelligente
Werkstlickspannzangen Werkstlickspannzangen
Winkelschnittspannzange Winkelschnittspannzange
Gesteuert (1 Rolle) Gesteuert (1 Rolle)
Winkelanpresser
TwinPress, gesteuert (2 Rollen) TwinPress, gesteuert (2 Rollen)
Maschinen- und Bedist Bedist
Auflagetische Zusétzliche Auflagetische Zuséatzliche Auflagetische
Pneumatisch gesteuert (einzeln) Pneumatisch gesteuert (einzeln)
e I S S
21,5" 21,5"
Bildschirm 16:9
21,5" Touch 21,5" Touch
EasyPlan EasyPlan
OptiCut OptiCut
Optimierung
Office Pakete Office Pakete
Material- und Resteverwaltung Material- und Resteverwaltung
Druckersoftware Druckersoftware
Etikettensystem Etikettendrucker Etikettendrucker
Barcodescanner Barcodescanner

Standard Option - Nicht méglich



Uber Vakuum-Lagersystem
X
Paketausrichter
max. 130mm
18kW
21 kW
21/ 25kW, Drehzahlregelung
430mm, @ Sageblatt
Schnitthéhenautomatik
2,2kW
3kW, Drehzahlregelung
180mm, @ Ségeblatt
Elektrische Verstellung
280mm (3kW), @ Sageblatt

Elektrische Verstellung

1-130m/min
150 m/min

25m/min
100 m/min

3 Doppelfingerspannzangen
3 -9 Stiick

Intelligente
Werkstlickspannzangen

Winkelschnittspannzange
X
TwinPress, gesteuert (2 Rollen)
Bedist
Zusatzliche Auflagetische
Pneumatisch gesteuert (einzeln)

Pneumatisch gesteuert (doppelt)

Uber Vakuum-Lagersystem
X
Paketausrichter
max. 130mm
18kW
21 kW
21/ 25kW, Drehzahlregelung
430mm, @ Sageblatt
Schnitthéhenautomatik
2,2kW
3kW, Drehzahlregelung
180mm, @ Ségeblatt
Elektrische Verstellung
280mm (3kW), @ Sageblatt

Elektrische Verstellung

1-130m/min
150m/min

25m/min
100 m/min

3 Doppelfingerspannzangen
4—9 Stiick

Intelligente
Werkstiickspannzangen

Winkelschnittspannzange
X
TwinPress, gesteuert (2 Rollen)
Bedist
Zusatzliche Auflagetische
Pneumatisch gesteuert (einzeln)

Pneumatisch gesteuert (doppelt)

X
Uber Hubtisch
Paketausrichter
max. 130mm
18kW
21 kW
21/ 25kW, Drehzahlregelung
430mm, @ Sageblatt
Schnitthéhenautomatik
2,2kW
3kW, Drehzahlregelung
180mm, @ Sageblatt
Elektrische Verstellung
280mm (3kW), @ Sageblatt

Elektrische Verstellung

1-130m/min
150 m/min

25m/min
100 m/min

3 Doppelfingerspannzangen
4—7 Stiick

Intelligente
Werkstlickspannzangen

X
X
TwinPress, gesteuert (2 Rollen)
Bedist
Zusatzliche Auflagetische
Pneumatisch gesteuert (einzeln)

Pneumatisch gesteuert (doppelt)

21,5"

21,5" Touch
CutControl 2
EasyPlan
OptiCut
Office Pakete
Material- und Resteverwaltung
Druckersoftware
Etikettendrucker

Barcodescanner

21,5"

21,5" Touch
CutControl 2
EasyPlan
OptiCut
Office Pakete
Material- und Resteverwaltung
Druckersoftware
Etikettendrucker

Barcodescanner

21,5"

21,5" Touch
CutControl 2
EasyPlan
OptiCut
Office Pakete
Material- und Resteverwaltung
Druckersoftware
Etikettendrucker

Barcodescanner



MafBe und Gewichte
| zowmexezn | acscmiange) fosanewerg | < ] o ] e ] cewin |

classic
m 3300mm 3150mm 5820mm 6580mm 3990mm 4210kg
4300mm 3150mm 6820mm 6580mm 3990mm 4900kg
4300mm 4250 mm 6820 mm 7580 mm 4990 mm 5100kg
5900 mm 4250 mm 8420mm 7580mm 4990 mm 6440kg
classic dynamic
4300mm 4250mm 6820mm 10.830 mm** 8240 mm** 5100kg
4300mm 6250 mm 6820 mm 9580 mm 6990 mm 5600kg
5900 mm 6250 mm 8420mm 9580mm 6990 mm 7150kg
performance
3300mm 3150mm 5820mm 6580mm 3990mm 4210kg
4300mm 3150 mm 6820 mm 6580 mm 3990mm 4900kg
4300mm 4250 mm 6820mm 7580mm 4990 mm 5100kg
5900 mm 4250 mm 8420mm 7580mm 4990 mm 6440kg
dynamic
4300mm 4250 mm 6820 mm 10.830 mm** 8240 mm** 5100kg
4300mm 6250mm 6820mm 9580 mm 6990 mm 5600kg
5900 mm 4250mm 8420mm 10.830 mm** 8240 mm** 6620kg
5900mm 6250 mm 8420 mm 9580 mm 6990 mm 7250kg
lift/ 2200
4300mm 4200mm 6820mm 9730 mm 7140mm 6600kg
lift / 2500
4300mm 4200mm 6820mm 10.480mm 7890mm 6600kg

*mit Auflagetisch 1800 mm
**mit Freiplatz fiir Riemenforderer
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Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen von Konstruktion und Ausstattung
vorbehalten, da HOLZ-HER Maschinen standig weiterentwickelt werden. Die Abbildungen sind
unverbindlich. Die Maschinen enthalten zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum serienma-
Bigen Lieferumfang gehdren. Zur besseren Information wurden die Maschinen zum Teil ohne die
vorgesehene Schutzhaube abgebildet.
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