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Technische Anderung vorbehalten. Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt beinhalten auch Sonderausstattungen, die nicht zum serienméaBigen Lieferumfang gehéren.
Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.



Bewahrte Dimter Technik
Hydraulische Pressschieber vorne und einzelne
Brems- und Halteelemente hinten garantieren vol-
len Verleimdruck auf allen Fugen. Diese Technik er-
laubt es Ihnen eine endlose Platte zu produzieren,
welche Sie anschlieBend mit der Quersage auf die
gewdulnschte Breite schneiden.
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e Erstklassige Verleimqualitat

Pertekt angepasst, an die industrielle oo e
Produktion fir Massivholzplatten o o
2 Positionieranschlag mit Paketierung

Erleichtern Sie mit vielen Takten Ihren Produktionsalltag. Mit der ProfiPress T — AUtOfﬂatiSFh Veffahrbaref Positiéniefanschlag fur mehrbahnige
unsere Taktpresse im Querdurchlauf fir Holzlangen von 400 bis zu 6400 mm. Arbeitsweise mit perfekter Ausrichtung der Lamellen. _
. . ) . L . . Der servogesteuerte Lagenbilder sammelt die Lamellen mit
Mit der raffinierten Technik kénnen Platten unterschiedlicher Lange und Breite héchster Geschwindigkeit auf, bei zugleich exakter Ausrichtung.
gleichzeitig in einem Takt verpresst werden. Der Produktionsvorgang kann in bis
zu sechs Pressbahnen stattfinden, wodurch Sie hochste Flexibilitat bei gewohnt
hoher Leistung erreichen. Die gewohnte WEINIG-Qualitat ist selbstverstandlich. 3 Niederhalter
Die Ausstattung bestimmen Sie. Profitieren Sie von den vielen Moglichkeiten, die o . . . . .

' ) _ o Die Niederhalter garantieren ein optimales und stérungsfreies
ProfiPress T baukastenartig aufzuriisten — auch im Nachhinein. sammeln der Lamellen auf dem Sammeltisch und verhindern

ein Ubereinanderschieben der Lamellen.
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Holzdickenunabhadngig

Pressschieber und Oberdruck fahren ineinander
und passen sich beim Produktwechsel automatisch
an die neue Holzdicke an. Dies ermdglicht einfache
Bedienung und mehr effektive Produktionszeit. Ga-
rantiert gleichméaBigen Pressdruck, Kantengeradheit

Die wichtigsten technischen Daten: und parallele Ausrichtung der Lamellen.

PressbettgroBe Lange von 2500 - 6400 mm x Breite 1300 mm

Lamellenbreite 30 - 150 mm fix oder variabel

Plattenlange 400 - 6400 mm 4 Zuschnitt

Plattenbreite > 100 mm, frei wahlbar Eine nachgelagerte Sage schneidet den endlosen Plattenteppich

Holzart Weich- und Hartholzer parallel zur Leimfuge auf Breite. Eine zweite Sdge schneidet die

Leimart alle HF taugliche Leime Platten auf Lange.

Hochfrequenz 20-80 kw Automatisches Entleeren und

Leist 250 - 1200 m?/Schicht .
estng msehie Befullen der Presse

Synchron verfahrbare Riemen leeren und befillen
die Presse automatisch. Dabei werden die Nebenzei-
ten bei der Holzdickeneinstellung deutlich reduziert.

Intelligente Heiztechnik

Der Eintrag von Hochfrequenz verkirzt die Presszeiten und
ergibt hochfeste Fugen sowie spannungsfreie verleimte
Platten

Optional
Vollautomatische Regelung der Hochfrequenz fir optimalen
Energieeintrag

Wechselprofile im Pressbett

Schnelle und einfache Reinigung des Pressbettes
durch entnehmbare Profile im oberen und unteren
Pressbett. Aus- und einschiebbar in wenigen Mi-
nuten.
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