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e Perfekcyjnie dopasowana do potrzeb

przemystowe] produkcji ptyty z litego drewna
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Linia do klejenia ptyt
1 Strugarka

2 Naktadanie kleju

3 Stot zbiorczy

4 Prasa

5 Pita do ciecia wzdtuznego

6 Pita do ciecia poprzecznego
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WEINIG

Dziat produktowy: Ciecie / Klejenie

WEINIG DIMTER GMBH & CO. KG
Rudolf-Diesel-Str. 14-16

89257 lllertissen

Niemcy

—
@)
o
<
N
O
o
o
o
o
LN
Q
=
%2
~
O
—
LN
o

Telefon +49 7303 15-0
Telefax +49 7303 15-199
info-cutting@weinig.com
www.weinig.com

WEINIG

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Opis i ilustracje prospektu zawieraja rowniez wyposazenia dodatkowe, ktére nie wchodza w zakres wyposazenia seryjnego.
Czesciowo zdjeto ostony ochronne do fotografowania.



WEINIG ProfiPress T
Pertekcyjnie dopasowana do potrzeb

przemystowe] produkcji ptyty z litego drewna

Utatwiaja sobie Panstwo codzienna produkcje przez wieksza liczbe cykli. Z prasa
ProfiPress T - nasza poprzeczna prasa cykliczna do dtugosci drewna od 400 do
6400 mm.

Przy zastosowaniu tej wyrafinowanej techniki mozna klei¢ ptyty o réznej
dtugosci i szerokosci w tym samym cyklu prasowania. Mozliwo$¢ prasowania do
szesciu torow jednoczesnie. Najwyzsza elastycznos¢ przy wysokiej wydajnosci.
Oczywiscie wszystko w jakosci WEINIG.

Wyposazenie wedtug Panistwa potrzeb. Zyskujcie Panstwo poprzez licznych
mozliwosci wyposazenia ProfiPress T w sposéb modutowy — réwniez w
podzniejszym czasie.

Najwazniejsze dane techniczne:

Szerokosc¢ toza prasy: od 2500 - 6400 mm x dtugos¢ 1300 mm

Szerokos¢ lameli: 30 - 150 mm stata lub zmienna

Dtugosc ptyty: 400 - 6400 mm

Szerokos¢ ptyty: > 100 mm, dowolna

Rodzaj drewna: Drewno twarde i miekkie

Rodzaj kleju: Wszystkie kleje nadajace sie do klejenia wysoka
czestotliwoscia

Moc generatora wysokiej czestotliwosci: 20 - 80 kW

Wydajnos¢: 250 - 1200 m%/zmiane

Inteligentna technika grzewcza
Zastosowanie wosokiej czestotliwosci skraca czas prasowania
i daje wysoko wytrzymate spoiny i ptyty klejone wolne od
naprezen.

Opcjonalnie:
Automatyczna regulacja wysokiej czestotliwosci dla optymal-
nego podawania energii do spoiny.
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1 Precyzyjny podajnik kleju
Doktadne nanoszenie $ciezek kleju.

e Wysoka jakos¢ klejenia

e Oszczedno$¢ kleju do 50%

*  Mniejsze zabrudzenie prasy

e Krotszy czas prasowania

2 Odbdj pozycjonujacy z pakietowaniem
Automatyczne przestawienie odboju dla wielotorowego
pozycjonowania lameli wraz z perfekcyjnym wyréwnaniem
czotowym lameli.

Jednostki pakietujace sterowane serwonapedem uktadaja lame-
le z duza pedkoscia jednoczesnie precyzyjnie je wyréwnujac.

3 Szyny przytrzymujace od gory

Szyny przytrzymujace gwarantuja optymalne i bezawaryjne pa-
kietowanie lameli na stole zbiorczym i zapobiegaja nachodze-
niu lameli na siebie.

4 Ciecie
Pita za prasa docina ptyty rownolegle do spoiny na szerokos¢.
Druga pita docina ptyty na dtugosc.

Sprawdzona technika firmy

Dimter

Hydrauliczna belka dociskowa z przodu i poje-
dyncze elementy hamujace i przytrzymujace z tytu
gwarantuja petne cisnienie prasowania na wszyst-
kich spoinach. Ta technika pozwala na produkcje
ptyty bezkoncowej, ktéra potem jest docinana
przez pite poprzeczna na odpowiednia szerokos¢.

Niezalezna od grubosci

Belka dociskowa i docisk gérny zachodza miedzy
sobie i dopasuja sie przy zmianie produku automa-
tycznie do nowej grubosci drewna. To umozliwia
prosta obstuge i wiecej czasu efektywnej produkgji.
Gwarantuje réwnomierne cisnienie prasowania,
proste krawedzie i rownolegte wyréwnanie lameli.

Automatyczne oproznianie |
zatadunek prasy

Synchronicznie przejezdzajace pasy oprozniaja i
zatadowuja prase w sposéb automatyczny, co po-
zwala znacznie zredukowad czasy nieprodukcyjne
przy zmianie grubosci drewna.

Wymienne ptyty w tozu docis-
kowym

Szybkie i proste czyszczenie toza prasy przez
mozliwos¢ wyjmowania elementéw goérnego i
dolnego toza prasy. Do wyjmowania i wsuwania
w ciagu kilku minut.




