SERIA COMBISCAN SENSE

Skaner klasy premium do optymalizacji
na najwyzszym poziomie

—i B

' N SENSE

Wi

WEINIG



Nowoczesna technologia skanowania od Jeden skaner do wszystkich zastosowan:
specjalistow optymalizacji z firmy WEINIG Tak potrafi tylko Combiscan SENSE

CombiScan Sense to seria skaneréw jak niezawodnos$¢, doktadnosci ela- idealna maszyna optymalizujgca — na
premium w ofercie firmy WEINIG. stycznosc. Ta seria skaneréw bazuje miare Twoich potrzeb. W potaczeniu
Innowacyjne, catkowicie zmoderni- konstrukcyjnie na jednym modelu pod-  z innymi maszynami firmy WEINIG
zowane portfolio wyrdznia wyso- stawowym, dostosowanym do wszyst-  zyskujemy wydajna i zoptymalizowang
ka wydajnosc¢. W poréwnaniu do kich zastosowan w produkcji drewna kosztowo produkcje. CombiScan Sense
poprzedniej wersji widac¢ wyrazny litego. Mozna go rozbudowad, doda- idealnie uzupefnia maszyny WEINIG
postep w rozwoju technologii skane- jac opcjonalne czujniki i moduty opro-  do rozkroju poprzecznego, wzdtuzne-
réw, ale bez utraty klasycznych zalet, gramowania. W rezultacie powstaje go i sortowania.

w

WEINIG

COMBISCAN SENSE -




Czujniki: klucz do sukcesu

Analiza przebiegu wtokien:
Maksymalnie precyzjny rozkroj

Okreslenie odpowiedniego miejsca
rozkroju pozwala zmaksymalizowacd
uzysk. Jest to szczegdlnie wazne w
przypadku produktéw na miniwczepy.
Idealna precyzje zapewnia technologia
dual scatter, sktadajaca sie z lasera lini-
owego (stuzy do rozpoznania sekow,
peknied i pecherzéw zywicznych) i punk-
towego (poprawia rozpoznanie na
chropowatej powierzchni). Optymalne
wyznaczenie miejsca rozkroju wytyczajg
kat i ksztatt punktéw. Zapobiega to usz-
kodzeniom w produkgji na miniwczepy
i pomaga okresli¢ stabe miejsca w sor-
towaniu wytrzymatosciowym drewna
konstrukcyjnego.
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Kamery laserowe - sprawdzona
technologia czujnikéw

Wszystkie czujniki sg zabezpieczone
w pytoszczelnych obudowach. Dzieki
najszybszej predkosci dostepnej

na rynku gwarantujg wysokg
rozdzielczos¢ i najlepsze wyniki detek-
cji. Wydajnos¢ tych czujnikdw jest
stale ulepszana, aby zapewnic jak
najlepsza jakos¢ obrazu. Za pomoca
tej technologii mozliwe jest rozpo-
znanie takich cech drewna jak seki,
rdzen, pekniecia itp. System laserowy
pozwala rowniez wykry¢ tréjwymiaro-
we ubytki powierzchni jak dziury, ofli-
sy, uszkodzenia krawedzi itp.

Kamery kolorowe - lepsze wyniki
W tej serri zaréwno kamery lasero-
we, jak i kolorowe sg standardem

w tej serii. Ich zadaniem jest poprawa
wynikow detekcji. Dzieki wysokiej
rozdzielczosci w kierunku podtuznym
i poprzecznym rozpoznanie cech
kolorystycznych oraz peknie¢i chod-
nikdw owadzich jest jeszcze lepsze niz
dotychczas.

DIVE]
scatter

Automatyczne pozycjonowanie kamer

Automatyczne pozycjonowanie
kamer przesuwa wszystkie kamery
w idealna pozycje i zapewnia tym
samym optymalng jakos¢ obrazu

i rozdzielczos¢. Zapobiega takze
bfedom operatora i redukuje btedy
produkcji do minimum.

Funkcja ta jest réwniez niezbedna do
skanowania materiatu o zmiennych
szerokosciach. Kamery sg automaty-
Cznie przestawiane w czasie rzeczywi-
stym dla kazdej pojedynczej deski.

Konfiguracja z podwdjnym serwome-
chanizmem zapewnia doktadne
pozycjonowanie nawet w przypadku
proceséw o szybkich predkosciach,
gdzie w krétkim czasie przetwarzane
sg duze ilosci materiatu.

Opcja ta jest dostepna dla kazdego
skanera CombiScan Sense, co
sprawia, ze skaner jest optacalng
dtugoterminowg inwestycja.

Rentgen:

D

Rozpoznanie wad wewnetrznych

Dzieki promieniowaniu rentgenowskie-
mu o niskiej mocy mozna zidentyfikowac
i zlokalizowad wewnetrzne wady na
podstawie réznic gestosci drewna. Na
przykfad, ze wzgledu na wieksza gestos¢,
bez problemu rozpoznawane sg seki—
niezaleznie od wygladu powierzchni
drewna. Problemu nie stanowig tez brud,
pyt, tiuszcz, zacieki itp. Sensory rentge-
na stosuje sie nie tylko do powierzchni
szorstkich lub zanieczyszczonych, ale
réwniez do gatunkéw drewna o mocno
zréznicowanych odcieniach. Ponadto,
promieniowanie rentgenowskie mozna
réwniez stosowac do pomiaru gestosci

i sortowania wytrzymatosciowego.



Wysoka wydajnosc produkcji dzieki
doktadnej definicji produktu

OptiCore

Modut ACM:
Rozpoznanie pekniec skosnych

Rozpoznawanie pekniec skosnych od
zawsze podlegato pewnym ogranicze-
niom ze wzgledu na pozycje laserow.
Problem ten rozwigzuje modut ACM,
w ktérym cztery lasery sg specjalnie
ustawione pod katem. W przypadku
ptaskich pekniec pojawia sie dodatko-
wy kontrast na goérnej i dolnej stronie.
Umozliwia to rozpoznanie pekniec
trudnych do zidentyfikowania. W ten
sposdb ulepszono takze rozpoznanie
peknie¢ ogdtem, zas ryzyko naddetek-
¢ji jest zminimalizowane.
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Prosta optymalizacja jest kluczem do nie wielu jakosci i stref, dostosowanych i tatwo taczy¢ za pomoca funkgji , przecia-
efektywnego zarzadzania produkgdja. do wymagan produktu koricowego. gnij i upusc”. Logiczny interfejs skanera
RO u g h n e S S —I—: Nasz zaawansowany program optymali- Produkty i jakosci sq stale przechowywa- usprawnia konfiguracje, ktdra jest prosta
l/ zujacy OptiCore umozliwia programowa-  ne w banku danych i mozna je szybko w obstudze dla kazdego operatora.
L

Rozpoznanie niedostruganych miejsc

W niektdrych procesach niedostru-
gane obszary sg uwazane za wade.
Nasz modut Roughness+, wyposazony
w sensory na gérze i na dole, wykry-
wa obszary szorstkie, ktore mogg
zostac odciete lub odznaczone w inny
sposéb w ramach optymalizacji.

Ze wzgledu na zaawansowang kon-
strukcje CombiScan Sense, w jednym
skanerze mozna réwnoczesnie wbu-
dowac czujniki Roughness+ i rentgen,
co daje rozwigzanie typu ,All-in-one".




Optymalizacja w trzech krokach

Krok 1. Skanery WEINIG wykorzystujg technologie réznych
sensoréw, takich jak kamery laserowe, kamery kolorowe

i rentgenowskie*. WEINIG pomoze dobrac¢ odpowiednie
czujniki i ich najlepsza kombinacje w zaleznosci od gatunku
drewna, jakosci powierzchni i wymaganej wydajnosci.
Naszym zadaniem jest pozyskanie jak najdokfadniejszych
informacji o jakosci drewna dla kazdego procesu klienta.

Krok 3. Optymalizacja w OptiCore zapewnia najlepsze
rozwigzanie dla rozkroju poprzecznego, wzdtuznego* lub
sortowania drewna. Uwzglednia rézne wymogi klientéw
w zakresie produktu koncowego i jego jakosci. Optymaliza-
cja rozkroju drewna przebiega na podstawie doktadnych
danych o cechach drewna pozyskanych podczas

Krok 2. Przetwarzanie obrazéw w specjalistycznym opro-
gramowaniu OptiCore. Nasz program jest w stanie rozpo-

znac rézne cechy drewna, jak réwniez réznice kolorystyczne.

Doskonale zharmonizowane informacje z réznych czujni-
kow pozwalajg na optymalne przetwarzanie danych i iden-
tyfikacje wad.

przetwarzania obrazu oraz zgodnie z wymogami klienta.
Istniejg nieograniczone mozliwosci w definiowaniu produk-
téw i jakosci. Dzieki temu mozna fatwo poradzic sobie ze
ztozonymi jakosciami i produkowac wiele produktow.

* not available in all scanner models
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Modut C do rozkroju
poprzecznego

CombiScan Sense C jest
przeznaczony do ciecia
poprzecznego. Mozna go
dostosowac do wiekszosci
wymagan dzieki rozbudo-
wanemu wachlarzowi opcji.
Skaner bazuje na sprawdzo-
nej, najnowoczesniejszej
technologii WEINIG i moze
znacznie usprawnic¢ Twojg
produkcje.

Modut R do rozkroju
wzdtuznego

Dzieki oprogramowaniu
optymalizujgcemu w 2D,
CombiScan Sense R dosko-
nale uzupetnia pilarke do
rozkroju wzdtuznego. Ska-
ner zapewnia optymalny
rozkrdj w oparciu o Twéj
produkt, a nie tylko o sze-
rokosc ciecia. Laserowo
sterowana optymalizacja
szerokosci nie moze konku-
rowac z mozliwosciami tego
systemu.

Modut S do rozkroju sor-
towania

CombiScan Sense S oferu-
je rézne opcje sortowania.
Podobnie jak w przypadku
wersji Ci R, mozna réwniez
w tym modelu dodac infor-
macje z innych sensoréw, jak
krzywizna i poziom wilgoci.
W wyniku powtarzalnosci
optymalizacji, zwieksza sie
dokfadnos¢ sortowania.
RdZnice jakosciowe spowo-
dowane bfedami ludzkimi
nalezg do przeszfosci.




Combiscan Sense skutecznie usprawni
nie tylko te najbardziej podstawo-

we linie z jedna pilarka do rozkroju
poprzecznego lub wzdfuznego, ale
sprawdzi sie takze w zaawansowanych
procesach produkcyjnych taczacych
oba zastosowania, a takze w sorto-
waniu. Elastyczna konstrukcja skanera

Nieograniczone mozliwosci: najbardzie;
optacalna optymalizacja procesow

z opcjonalnymi modutami zostata
zaprojektowana tak, ze z tatwoscia
podota on wyzwaniom produkcyjnym
w przysztosci. Combiscan Sense sta-
nowi doskonatg baze dla zwiekszenia
wydajnosci przy zachowaniu maksy-
malnej kontroli.

Optilink: optymalizacja przez

fgczenie procesow

taczenie réznych proceséw i linii pro-
dukcyjnych komplikuje przeptyw infor-
macji. Odpowiedzia na to jest Opti-
Link, ktéry zostat opracowany w celu
usprawnienia zarzadzania produkcja
poprzez centralizacje przeptywu infor-
macji. W OptiLink mamy jeden punkt

dostepu do wszystkich informacji,

dzieki czemu produkcja w systemie
just-in-time nie jest juz skomplikowa-
nym zadaniem. System OptiLink mini-
malizuje z jednej strony btedy w obstu-
dze, a z drugiej strony zapasy w toku
produkdji, co jest gtéwna korzyscia.
Potgczenie z systemami ERP zapewnia
tatwy dostep i transfer danych. Dzieki

OptiLink

£

zaawansowanym funkcjom statystycz-
nym produkcja poszczegdlnych czesci
moze by¢ wykonywana na zamowie-
nie. Cho¢ pierwotnie przeznaczony byt
do faczenia proceséw ciecia poprzecz-
nego i wzdtuznego, jest obecnie w sta-
nie taczy¢ wszystkie rodzaje proceséow
i maszyn.

Przyktad typowego rozwigzania OptilLink:
® EasyScan RT

®  ProfiRip 450

® CombiScan Sense

® OptiCut 550
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ShapeScan:

Rozpoznanie krzywizny

Front End Scanner:

ShapeScan stanowi idealne rozwig-
zanie, jezeli krzywizna lub skrecenie
maja by¢ rozpoznane jako wada.

W opgji dodatkowej istnieje mozliwosc
pomiaru wygiec w poprzek wtdkien.
Sensory w ShapeScan T rejestruja
krzywizny lub skrecenia w transporcie
poprzecznym, za$ ShapeScan L mierzy
te wartosci w przelocie wzdfuznym.
Nastepnie dane te sg przekazywane
do optymalizadji tak, aby na przyktad
mozna byto zachowac maksymalna
dopuszczalng krzywizne dla danego
produktu. ShapeScan moze by¢ réwniez
stosowany jako pojedyncze urzadzenie
do sortowania krzywizn.

Kontrola jakosci po obu koncach

Skaner Front End montowany jest za
pilarka poprzeczna. Skanuje pociete
elementy z obu stron, co umozliwia

rozpoznanie np. rdzeni mimosrodo-

wych wewnatrz deski poprzez kontrast.

Na podstawie tej informacji produkty
przeznaczone do taczenia na wczepy
klinowe lub do dzielonych profili zosta-
ja odsortowane i przekazane dalej do
innego wyrzutnika. Prace zwigzane

z dalszg obrébka zostajg zminimalizo-
wane a wykorzystanie materiatu zmak-
symalizowane. Istniejgce urzadzenia
skanujgce moga w kazdej chwili zostac
doposazone w skaner Front End.
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Sortowanie wytrzymatosciowe:
Produkcja drewna konstrukcyjnego

Stacja znakujaca:

Sortowanie wedfug gestosci i wytrzy-
matosci zyskuje coraz bardziej na
znaczeniu. Informacje o gestosci

i wytrzymatosci surowca moga byc
mierzone przez rentgen lub analize
widkien, ewentualnie importowane
zinnych urzadzen np. EScan i uwzgled-
niane przy optymalizacji. Dla sortowa-
nia wytrzymatosciowego dostepne sg
rézne certyfikaty takie jak EN 14081,
JAS lub MGP.

Podobnie jak przy pomiarze krzywizn
lub poziomu wilgoci mozna w procesie
optymalizacji uwzgledni¢ informacje

z urzadzen zewnetrznych urzadzen.

/nakowanie miejsc ciecia lub jakosci

Stacja znakujaca stanowi idealne roz-
wigzanie, aby potaczyd skaner z jedng
lub kilkoma pilarkami poprzecznymi,
jezeli chcemy unikng¢ zastosowania
ztozonej mechanizacji lub nie ma
mozliwosci bezposredniego transferu
danych. Na kazdej desce nadruko-
wane sg pozycje ciecia, klasy jakosci

i wybrana strona deski jest bezbted-
nie przekazywana do pilarki. Stacja
zaznaczania miejsc ciecia stanowi
rozsgdna opcje rowniez w projektach
z sortowaniem wytrzymatosciowym

i w liniach sortujgcych.
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Przeglad serii Combiscan Sense

Standardowe dane techniczne i opcje

Tabela przedstawia standardowa konfiguracje techniczna. Szczegétowych informacji z uwzglednieniem
indywidualnych wymogodw udzieli przedstawiciel firmy WEINIG.

Dane techniczne

CombiScan Sense C

CombiScan Sense R

CombiScan Sense S

Maksymalna predkos¢ (m/min) 120-350 * 50-180* 80-450*
Maksymalna wydajnosc (desek/min) do80* do30* do 100 *
Maksymalna wydajnos¢ (m/min) 220 * 120 * 300 *
Min./ maks. dtugos$¢ na wejsciu (mm) 900 - 6500 * 900 - 6500 * 900 - 6500 *
Min./ maks. szeroko$¢ na wejsciu (mm) 35-310* 100-620* 35-310*
Min./ maks. grubos¢ na wejsciu (mm) 15-120* 15-100* 15-120*
Drewno twarde / miekkie o0 o0 | W ]
Wysokos¢ robocza (mm) 920 * 920 * 920 *
Elementy standardowe i opcjonalne (skaner)

Kamery laserowe 2 strony / 4 strony o [ o
Kamery kolorowe 2 strony / 4 strony o [ ([
Oswietlenie LED [ [ ] [
Laser liniowy ] ([ ] o
Analiza przebiegu witékien (laser punktowy) O ) O
Modut ACM do pekniec skosnych QO maks. 230 mm — O maks. 230 mm
Modut rentgenowski O — O
OptiStrength (np. EN 14081) - s. wytrzymatosciowe (@) — (@)
Modut do obrébki szerokosci zmiennych O [ ) (@)
Modut do profiléw (@) -_— (@)
Chtodzenie / ogrzewanie obudowy kamer ®/0 ®,0 ®/0
Roughness+ do miejsc niedostruganych Omaks. 230 mm — Omaks. 230 mm
Opcje (zewnetrzne)

Mechanizacja skanera (@) @) O
ShapeScan (pomiar krzywizny) O O O
Front End Scanner (obustronna kontrola po cieciu) O — O
Escan (sortowanie wytrzymatosciowe) O — O
Pomiar wilgoci ®) O O
Stacja znakujaca O (@) (@)

* Inne predkosci, wymiary lub wysokosci robocze na zapytanie. Wszystkie skanery sg dostosowywane do konkret-

nych wymagan klienta. Dlatego dane moga sie réznic. Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Tresci
i zdjecia moga dotyczy¢ wyposazenia specjalnego, ktére nie nalezy do zakresu dostaw seryjnych. Pokrywy bez-

pieczenstwa zostaty czesciowo usuniete do zdjec.
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@ Standard O Opgja

Pozostate produkty:
:

EasyScan: proste
rozwigzanie do
optymalizacji drewna

Seria EasyScan zapewnia w pefni zautomatyzowang optymali-
zacje dla matych i duzych firm. Przy stosunkowo niskich kosz-
tach zyskujemy kontrole i lepszg wydajnos¢ naszej produkgji.

|

EasyScan+: Wydajny
| W przystepnej cenie

Seria EasyScan+ posiada niemal wszystkie atrybuty skanera
najwyzszej klasy. Plasuje sie pomiedzy skanerem podstawowym
EasyScan a skanerem premium CombiScan Sense. Ten innowa-
cyjny model zostat opracowany w oparciu o udang serie skane-
réw CombiScan. Oferuje zatem wysokg wydajnos¢, ale w roz-
sadnej cenie. Dzieki EasyScan+ zaawansowana optymalizacja
staje sie przystepna cenowo dla kazdego.

Escan: sortowanie
wytrzymatosciowe

. . EScan jest przeznaczony do sortowania wytrzymatosciowego
tarcicy konstrukcyjnej zgodnie z norma EN-1408. Umozliwia
certyfikowanga produkcje drewna klejonego warstwowo,
belek Duo i Trio i innych produktéw tego typu. Sortowanie
wytrzymatosciowe jest tez dostepne w potaczeniu z naszymi
seriami EasyScan, EasyScan+ lub CombiScan Sense.

S

|

b Ay
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Foetz, Luksemburg: Centrum Doskonale-
nia Inzynierii i Produkgji

WEINIG oferuje wiecej

Zapewniamy kompleksowe do-
radztwo w zakresie optymalnej
integracji naszych skaneréw

do réznych proceséw produk-
cyjnych, jak i réwniez szkolenie
dla operatoréw. Nasze oddziaty
znajduja sie na catym Swiecie.
Uzupetnia je rozbudowana

sie¢ lokalnych przedstawicieli

Doradztwo

WEINIG. Stuzymy pomoca tam,
gdzie i kiedy nas potrzebujesz.

Szkolenie

VWADAINIES
ORAZ

Z NAMI

Potrzeb){_Tvvoich klientow sa dynamiczne, a Ty musisz sprostac
ich oczqkiwaniom? W czasach masowej produkdji i kensumpcji
kazdy dzier przynosi nowe wyzwania. Dlatego potrzebujemy

partnéra, ktory nie ty‘lkg__sprzeda nam maszyne, ale bedzie stuzyt/ l,-'l
nam w przysztosci kompleksowym doradztwemiloferowat )
skalowalne, elastyczne rozwigzania produkcyjne. = |
WEINIG oferuje wiece;j. !

Link do nastepnego poziomu w Twojej produkgji:

think.weinig.com
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